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COSTRUZIONE DEL MODELLO

Strumenti e materiali

x2 Panello in Valcromat x2 Panello in Valcromat
giallo 200x130x20 cm nero 200x130x20 cm
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x1 Pantografo 3 assi x1 Calibratrice levigatrice

Per la realizzazione del modellino
abbiamo scelto di utilizzare dei
pannelli di valcromat, un materiale
adatto alla modellazione 3d.

| pannelli sono idrofughi e molto
resisistenti alla pressione che esercita
il pantografo su di essi.

4 ﬁ

x1 Fresa in widia x1 Fresa in widia
integrale 3 mm integrale 6 mm

x2 Scalpello x1 Fresatrice verticale

Teda legno_Acireale



Impostare le lavorazioni da effettuare

sul pannello & un passaggio delicato

che richiede grande attenzione e precisione:
un singolo errore puo causare la perdita
complessiva del lavoro.

Le frecce indicano il passaggio interno

o esterno della fresa. Questi passaggi
devono essere pensati anticipatamente

uno ad uno cosl da prevedere quale delle
frese utilizzare.

Dettaglio quartiere con tetti
e lavorazioni
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Prototipi

Le prove sono parte essenziale
di guesto modello. Queste ci portano
a capire meglio le potenzialita
del materiale e della macchina
che stiamo utilizzando. In alto a
destra e possibile vedere il primo
modello realizzato, con forme
tondeggiantifori molto profondi, e
il risultato di errori e pensieri
errati. A destra invece

e presente una sequenza

di fasi che porta alla conslusione
i prototipi con un ottimo risultato.
Capire gli errori e le modifiche
da fare, rendono possibile

dare inizio al lavoro.

Prove multiple a profondita diverse



TIPOLOGIE

La prima fase consiste nel fresare

le parti piu delicate del modello ovvero
le tipologie. Queste sono elementi
piccoli e con molti dettagli. Se in

fase di progettazione non sono calcolati
spessori e spazi per il passaggio della
fresa, possono verificarsi molti tagli
che andrebbero a rovinare il modello.
Lo scavo viene fatto in pil passaggi
cosi da esercitare meno pressione
possibile sulla fresa che puo spezzarsi
e rovinare a sua volta il materiale.
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Completamento tetti

Il FASE

Dopo aver ottenuto il contorno, tutti i
tetti saranno internamente ripuliti
a mano con gli appositi strumenti

da lavoro.



AT RA QUARTIERI
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scalpello di varie dimensioni
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SVUOTAMENTO







Una volta svuotati, i quartieri vanno staccati dal pannello. Durante

la separazione dal pannello, alla base rimane una patina di materiale.
Per eliminarla occorre che tutti i pezzi siano calibrati e portati alla
stessa altezza. Vengono quindi incollati con un biadesivo speciale

su un pannello di supporto e inseriti poi nella calibratice.
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ANCORAGGIO
ISOLATI

L'ultima fase riguarda il posizionamento e l'ancoraggio dei quartieri.

Questi vengono incollati sul pannello inferiore tramite un silicone strutturale che
garantisce una buona presa. Vengono collocati esattamente sulla loro impronta,
cosi da avere una grande precisione. | pannelli sono quattro, progettati per essere
trasportati con facilita. Una volta assemblati, la linea di taglio risultera

poco visibile.




MODELLO ULTIMATO
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